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Bildung von Schichten
auf einer Palette.

Eine Reihe von
Warmetauschern wird
so hergestellt, dass sie
Schichten bildet.
Schichten werden

mit Pappe getrennt.

Langsfixierung

der Palette.

Flir zusatzliche Steifigkeit
und Fixierung der Produkte
werden an den Kanten
Uber die gesamte Hohe

der Palette Pappecken
angebracht.

Abdecken der Palette mit
einem Karton und dessen
Befestigung.

Abdecken der fertigen
Palette mit einem Karton.
Befestigen des Kartons
mit einer Stretchfolie

und abschlief3endes
Zusammenziehen

mit einem Streifenband.

Fixieren von Schichten

der Paletten.

Zur Versteifung des Aufbaus
sind die Warmetauscher

an den Kanten mit Pappecken
versehen und werden

mit Streifenbandern langs
und quer zusammengezogen.

Spannfixierung

der Palette.

Die gesamte Palette wird
umlaufend mit einer
Stretchfolie umwickelt.
Auf einer speziellen Einheit
wird der gesamte Umfang
der Palette mit Stretchfolie
gesichert.

Kennzeichnung und
endgiiltiges Aussehen.
Nach Beendigung des
Verpackungsvorgangs

wird die Palette mit einem
entsprechenden Aufkleber
gekennzeichnet und an einen
Lager- oder Transitpunkt
geschickt.

In dieser Form wird die Palette
an den Endverbraucher

geliefert.
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Das Unternehmen behélt sich jedes Recht vor, den Aufbau, das Design, technische
Daten sowie Bauteilen des Produktes jederzeit und ohne vorherige Mitteilung zu dndern,
um die Produktionsqualitét weiter zu entwickeln und erneuern.
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